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Ficha Técnica e Descricao Operacional: Maquina
Mandrilhadora de Assentos de Valvulas

1. Descri¢cao Geral do Equipamento

Esta maquina-ferramenta de alta precisdo foi projetada especificamente para executar operacdes complexas de
usinagem por remocao de cavacos no setor de reconstrucdo e retifica de motores. Sua principal funcdo ¢ a
recuperagao, retificacdo e reconstrucao geométrica das superficies de contato dos assentos de valvulas, bem
como a usinagem de outras cavidades criticas presentes em cabegotes de motores € componentes mecanicos
similares.

Gragas a sua versatilidade e precisdo operacional, o equipamento permite restaurar as tolerancias originais de
fabricagdo das pecgas automotivas e industriais, garantindo vedacao perfeita, melhor eficiéncia de combustao e
maior desempenho do motor.

2. Arquitetura Estrutural e Flexibilidade Operacional

O equipamento destaca-se por sua elevada robustez estrutural, construida sobre uma base solida e rigidamente
retificada, capaz de absorver vibragdes geradas durante o processo de corte. Essa caracteristica contribui
diretamente para a estabilidade operacional e para a qualidade final do acabamento.

A maquina possui um cabegote do tipo “bandeira”, com rotagao de 360 graus, permitindo posicionar a
ferramenta com precisao sobre qualquer guia de valvula. Essa configuracdo oferece ampla flexibilidade para
trabalhar em cabegotes de diferentes dimensdes e geometrias, reduzindo o tempo de preparagao e aumentando a
produtividade do operador.

Além disso, o sistema de ajuste vertical e horizontal possibilita o alinhamento exato da ferramenta em relagao
ao eixo da guia da valvula, garantindo concentricidade e precisdo dimensional durante todo o processo de
usinagem.



3. Sistema de Acionamento, Transmissao e Controle de Velocidade

O movimento principal de corte ¢ realizado por um sistema eletromecanico de alta confiabilidade, desenvolvido
para suportar operagdes continuas em ambientes industriais.

Unidade de Poténcia

O equipamento ¢ acionado por um motor elétrico trifasico de 2 HP, fornecendo torque suficiente para operacdes
de corte exigentes e assegurando desempenho estavel mesmo em trabalhos de grande precisao.

Caixa de Transmissio
A transmissao € realizada por meio de um conjunto de engrenagens operando em banho de 6leo. Esse sistema

reduz o desgaste dos componentes, aumenta a vida 1util do equipamento e melhora a dissipagdo térmica durante
o funcionamento.

Controle de Velocidade
A maquina permite selecionar diferentes rotagdes de trabalho, adaptando a velocidade de corte ao didmetro da

usinagem e as caracteristicas do material processado. Isso garante melhor acabamento superficial, maior vida
util da ferramenta e maior eficiéncia operacional.

4. Capacidade de Usinagem e Conjunto Completo de Ferramentas

A maquina ¢ fornecida com um conjunto técnico de ferramentas projetado para atender todas as etapas do
processo de recuperagdo de assentos de valvulas. O operador dispde dos recursos necessarios para executar
operagdes de desbaste, acabamento e usinagens angulares especificas dos assentos.

O fornecimento padrao inclui:

Pilotos de Centragem

Jogo completo de pilotos de diferentes didmetros, desenvolvidos para se adaptar com precisao as guias de

valvulas. Esses componentes funcionam como referéncia geométrica para garantir o alinhamento perfeito
durante o corte.

Dispositivo de Afiacdo

Sistema integrado para afiagdo das ferramentas de corte, permitindo restaurar rapidamente o fio das ldminas e
manter a qualidade da usinagem sem interrupg¢des prolongadas na produgao.

Ferramentas de Corte

Conjunto de cabecgotes e ferramentas capazes de executar cortes retos e angulares, adequados para diferentes
especificagdes de assentos de valvulas utilizados na industria automotiva.



Principais Caracteristicas do Equipamento

Usinagem de assentos de valvulas e cavidades em cabegotes de motores.

Cabegote tipo bandeira com giro de 360°.

Sistema de alinhamento vertical e horizontal de alta precisao.

Motor trifasico de 2 HP.

Caixa de engrenagens em banho de 6leo.

Multiplas velocidades de trabalho.

Jogo completo de pilotos de centragem.

Dispositivo integrado de afiacdo de ferramentas.

Elevada precisdo geométrica e excelente acabamento superficial.

Ideal para oficinas de retifica de motores, reconstru¢ao automotiva e manutengao industrial.
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Mandrithadora de Sede de Valvulas,
com adaptacdo de Sede e Guia

Motorde 1 HP.
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ASK A PETERSON USER.

Cabagote que trabalha com engrenagens pésadas

Colura automatica para subir e descer.
Ca com § velocidades desde 74 - 1134 r.p.m.

Indicador de tope para encaixar e cortar sedes.

Paingl de ferramentas. :
Volante que regula & subida e cescida fina de
avanco da ferramenta,”

- Coluna de cromo com 152 mm de didmetro.

Suportes que permitem XV 02003
a regulagem para diversos Mesa ajustavel de duplo eixo.
tamanhos de cabegote.

0 suporte gira 3605, assagurando
maxima precisdo na sxecucdo de
qualguer servigo no cabegote.

) CARA | 2i -

amesaapos -
suanivelagao. Qs suportes podem ser removidos
para permitir o trabalho de
grandes cabegotes - diesel.
Piveis que mantém a mesa B V. ' ki
firme durante a i = o i
* operagdo pesada. e S
REFAGEE Nivelagdo rapida e precisa
com volante manual,
Os pés da bancada e a mesa $40
rohustos e possuem travas para
que a mesa nac sobresaia.
ESPECIFICAGOES
Espaco do.pisoem relagdo a méquina'. : ' Nimero de velocidades de trabatho .o 8
COMPIMBITO 1. vvviseereeeeremrermseensssess s issensmsessssnese s 2184 mm Nimero de velocidades em B.PM oo 74-1134
Profundidade ..., 1371 mm  Sistemaelétrico ..o 3 fases, 208/230 Volt
AU ccusvsmvmmimivs sssmorssssmrsssss s 2464 mm  GONSUMO BMAMPETES ovvvviiisiiraitisimees i s 4
Altura de 0peragao NOrMal ... peivcncivnciisniosines .2210mm  Capacidade de comprimente do suporte Giratorio ..oeeeeeeenn. 864 mm
Comprimanto da MESA .....vcriirmic s 1118 mm Comprimento da mesa Com SUPOMES ........ovmemiininniins 1067 mm
ARUTA BB MBS 1oeucverieivcrs e sseass s 660mm . Capacidade sem suportes para cabegote-diessl ..o 1524 mm
DIGMEtro G2 COIUME .....vvemmnsnsvacnsisssssinsssiesssssssasissi v iniveasins 152mm  Distdncia da mesa com SUPOMES a0 8IX0 ..o isinniseeanns 635 mm
Travessa- 08 0olINa s sussmnnmsms s 533 mm Requisitos de ar 2 pés cubicas por minuto a ..., L — 60 psi
TrAVESSA A0 BIXD .oivcveereviemser s crevesrnns e sre s srassasssrsssshnmssesnas 178 mm Peso da maquina .....
Tamanho do gixo para porta ferramentas ..o #AMorse  PESODBIULD oo s
DistAncia da MeSa d0 BIX0 .uovevrmriviimmrie i siaiessss e 914 mm PESO 08 MESA ..ottt S
POENCIA DO MO0« iverimrerecrer e es s smnse s 1HP P DI e sssmemsas v Do sty snamms




1. Régua niveladcraemT.

2. Ferramenta MIRA de carbono e micrometros para ajustar os
didmetros para fazer alojamento das sedes 005", 010", 020", 030", etc.
3. 0 mesmo cabegote/ porta ferramenta é para uma ferramenta de trés
dngulos simulténeos.

4, Botéo de manusear a cofuna automatica.

Um corte preciso de trés angulos com uma s6 ferramenta. A
ferramenta de carbeno vem com varios angulos e comprimentos de
sede. Alguns com dngulo mais expansivo de ¢ima e de baixo para
trahalho de carros de corrida e outros para ampliar a cdmara de
combustdo e instalagio de vélvulas maiores.

T

O indicador da ferramenta permite preciséo em medir o tamanho da
sede. Usar oindicador para mediraonde que se quer cortar a sede da
valvula e usar esta mesma medida para a ferramenta. ‘

Os supaortes ajustaveis de XV 02003 permitem segurar o cabegote
diretamente. Esta mesa vem standard com duas formas de segurar o
cabegote que pode girar 3602 Suportes univarsais com bottes
manuais e cal¢os, ambos para segurar o cabecote rigidamente durante
¢ trabalho de corte pesado. '

Cabegotes até da série 71 de Detroit podem girar 360 ¢ segura-los em
qualguer posicao.

Retirando os supertes perrnitird a montagem de um cabagote diesel
diretamenta a masa.

Assim, poderd trabalhar em cabecotes dissel até 1524 mm de
comprimento.



Operag8es na TGM 25/1

Acessdrios Opcionais

. '“g.‘,“s':?' e sacadora de guias de valvulas, série # Instalador de sedes, sétie # P2930DS. ' Ferramentas para fazer o alojamen

# FCK0DQo.

1

cahegote.

Peterson

MACHINE TOOL INC.

ASK A PETERSON USER.

Colina automética de subir e descer o Afiador de ferramentas, série # TS89 Vacudmetro, sérle # VT 88,

8425 Antioch Drive
Shawnee Mission, Kansas 66202 U.S.A.
USA Cable Address; Petmactinc TLX4-2532

Distribuidor:

Latino Americana

Rua irma Maria Lacia Roland, 129 - Vila Hauer
Fone: (041) 376-1610 - FAX. (041) 277-3956
CEP:81.610-090 - Curitiba - Parana - Brasil




