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Ficha Técnica e Descrição Operacional: Máquina 

Mandrilhadora de Assentos de Válvulas

1. Descrição Geral do Equipamento

Esta máquina-ferramenta de alta precisão foi projetada especificamente para executar operações complexas de 

usinagem por remoção de cavacos no setor de reconstrução e retífica de motores. Sua principal função é a 

recuperação, retificação e reconstrução geométrica das superfícies de contato dos assentos de válvulas, bem 

como a usinagem de outras cavidades críticas presentes em cabeçotes de motores e componentes mecânicos 

similares.

Graças à sua versatilidade e precisão operacional, o equipamento permite restaurar as tolerâncias originais de 

fabricação das peças automotivas e industriais, garantindo vedação perfeita, melhor eficiência de combustão e 

maior desempenho do motor.

2. Arquitetura Estrutural e Flexibilidade Operacional

O equipamento destaca-se por sua elevada robustez estrutural, construída sobre uma base sólida e rigidamente 

retificada, capaz de absorver vibrações geradas durante o processo de corte. Essa característica contribui 

diretamente para a estabilidade operacional e para a qualidade final do acabamento.

A máquina possui um cabeçote do tipo “bandeira”, com rotação de 360 graus, permitindo posicionar a 

ferramenta com precisão sobre qualquer guia de válvula. Essa configuração oferece ampla flexibilidade para 

trabalhar em cabeçotes de diferentes dimensões e geometrias, reduzindo o tempo de preparação e aumentando a 

produtividade do operador.

Além disso, o sistema de ajuste vertical e horizontal possibilita o alinhamento exato da ferramenta em relação 

ao eixo da guia da válvula, garantindo concentricidade e precisão dimensional durante todo o processo de 

usinagem.



3. Sistema de Acionamento, Transmissão e Controle de Velocidade 

O movimento principal de corte é realizado por um sistema eletromecânico de alta confiabilidade, desenvolvido 

para suportar operações contínuas em ambientes industriais. 

Unidade de Potência 

O equipamento é acionado por um motor elétrico trifásico de 2 HP, fornecendo torque suficiente para operações 

de corte exigentes e assegurando desempenho estável mesmo em trabalhos de grande precisão. 

Caixa de Transmissão 

A transmissão é realizada por meio de um conjunto de engrenagens operando em banho de óleo. Esse sistema 

reduz o desgaste dos componentes, aumenta a vida útil do equipamento e melhora a dissipação térmica durante 

o funcionamento. 

Controle de Velocidade 

A máquina permite selecionar diferentes rotações de trabalho, adaptando a velocidade de corte ao diâmetro da 

usinagem e às características do material processado. Isso garante melhor acabamento superficial, maior vida 

útil da ferramenta e maior eficiência operacional. 

 

4. Capacidade de Usinagem e Conjunto Completo de Ferramentas 

A máquina é fornecida com um conjunto técnico de ferramentas projetado para atender todas as etapas do 

processo de recuperação de assentos de válvulas. O operador dispõe dos recursos necessários para executar 

operações de desbaste, acabamento e usinagens angulares específicas dos assentos. 

O fornecimento padrão inclui: 

Pilotos de Centragem 

Jogo completo de pilotos de diferentes diâmetros, desenvolvidos para se adaptar com precisão às guias de 

válvulas. Esses componentes funcionam como referência geométrica para garantir o alinhamento perfeito 

durante o corte. 

Dispositivo de Afiação 

Sistema integrado para afiação das ferramentas de corte, permitindo restaurar rapidamente o fio das lâminas e 

manter a qualidade da usinagem sem interrupções prolongadas na produção. 

Ferramentas de Corte 

Conjunto de cabeçotes e ferramentas capazes de executar cortes retos e angulares, adequados para diferentes 

especificações de assentos de válvulas utilizados na indústria automotiva. 

 



Principais Características do Equipamento 

· Usinagem de assentos de válvulas e cavidades em cabeçotes de motores.  

· Cabeçote tipo bandeira com giro de 360°.  

· Sistema de alinhamento vertical e horizontal de alta precisão.  

· Motor trifásico de 2 HP.  

· Caixa de engrenagens em banho de óleo.  

· Múltiplas velocidades de trabalho.  

· Jogo completo de pilotos de centragem.  

· Dispositivo integrado de afiação de ferramentas.  

· Elevada precisão geométrica e excelente acabamento superficial.  

· Ideal para oficinas de retífica de motores, reconstrução automotiva e manutenção industrial. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                

 

                                                                                  










